
致力于生产效率提高的京瓷

-Quickhamfered
BNC
满足顾客需求、自由选择刀尖形状。
改善生产线、试做时请积极活用。



●刀尖规格

刀尖记号 切刃状态 填写示例

E R桁磨 E002 R0.02mm桁磨

T 倒棱 T01215 0.12mm×15°倒棱

S 倒棱＋桁磨 S01225 0.12mm×15°倒棱＋桁磨

                                  图1：刀尖形状图

●基本规格

形状(车削刀片) CNGA1204／TNGA1604／CCMW09T3／DCMW11T3

正角 负角：CNGA1204／TNGA1604　　　正角：CCMW09T3／DCMW11T3

刀尖角数 仅限多刀尖(２刀尖角)

材质 KBN05M

刀尖
(尺寸记号)

R桁磨(R) 仅限0.02(倒棱＋桁磨的情况下、桁磨量是0.02)

倒棱宽幅(C) 0.05~0.40mm(0.05mm单位)

倒棱角度(A) 15°~45°(5°单位) 

刀尖角R
CNGA1204(R04 or R08)／TNGA1604(R04 or R08 or R1.2)／CCMW09T3(R04 or R08)／
DCMW11T3(R02 or R04)

*公差与标准品相同。

●京瓷填写栏

品名： 回答交期： 价格(RMB/个)：

图号： 模具名　：

●记载栏

公司名 KCST担当者*

职位、姓名 依赖日*

(代理商名) 所属事务所*

*京瓷填写栏
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