
Y轴刀杆小零件
加工刀具

Y轴加工调整排屑方向，抑制缠屑

小零件加工刀具

Y轴刀杆

新形状Y轴刀杆

包括可对应多种加工的KTKF系列及外径加工用刀杆

调整排屑方向，提高生产效率

背车、螺纹、切断加工用

外径加工用

注意事项

更换刀具时，请以 Y轴刀杆刀尖位置为基准，设定后退位置 (从刀具 B更换至刀具 D的情况 )

为了防止 Y轴刀杆干涉，请不要并排使用 (最多使用 2根 )

请隔着普通刀杆安装

请以 Y轴用刀具悬伸量为基准避开刀架

根据组合形式，Y轴刀杆可加工外径会有限制

刀架的移动

(单位：mm)
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KTKF

CDX：表示刀尖至刀杆面的距离

型 号
尺 寸 (mm) 零 件

扳手紧固螺钉
适用刀片

库 存

R L H HF B LF LH WF CDX HBKW

SB-4590TRWN FT-10 TKF12R...120 6

12 16 1620

25
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12

16 16 16 11

KTKFR 1216JX-12-Y

1616JX-12-Y

刀杆尺寸

右手 (R)刀杆适用右手 (R)刀片

外径加工(车削)用

型 号
尺 寸 (mm) 零 件

形状
扳手紧固螺钉

适用刀片
库 存

R L H HF B LF LH WF HBL HBHHBKW

SB-4085TR FT-15

Fig.1

Fig.2
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SDJCR 1212JX-11FF-Y

1616JX-11FF-Y

刀杆尺寸

使用有方向的刀片时，适用右手 (R)刀片

使用时请确认背面的注意事项

自动车床专业化刀杆

Y轴刀杆

调整排屑方向，实现稳定加工

通过 Y轴控制，让切屑向有空间的方向掉落，
提高排屑性能

产品阵容
KTKFR1216JX-12-Y：刀方1216型
KTKFR1616JX-12-Y：刀方1616型
适用刀片：TKF12R...

产品阵容
SDJCR1212JX-11FF-Y：刀方1212型
SDJCR1616JX-11FF-Y：刀方1616型
适用刀片：DC□□11T3...

改善切屑

示意图 (KTKF)

Y轴

X轴

切屑落下

向Y轴方向加工

产品包括KTKF、外径加工用刀杆

KTKF

背车、螺纹、切断加工用 车削加工用

外径加工用

标准库存

标准库存
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